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一、是非題：每題5分，共50分
(　　) 1.棉花、木材、金屬、陶土和矽砂是取自於自然界的材料。

(　　) 2.夾板與木心板最大的不同是夾板中間一層為木條。 

(　　) 3.開採鐵礦，冶煉成生鐵，再煉成鋼，軋成鋼板的過程是屬於第一次加工處理。

(　　) 4.選擇適當的布料，裁剪後縫製成衣服或窗簾是屬於第二次加工處理。

(　　) 5.不同的材料都是相同的加工方法，必須選用合適的工具與機器設備才能事倍功半。

(　　) 6.柚木家具的表面處理一般會選用不透明塗裝。

(　　) 7.木料的不透明塗裝方式是先用補土填充孔隙再塗漆。

(　　) 8.線鋸機適合鋸割曲線，尤其是內封閉曲線，是手動的曲線鋸無法做到的。

(　　) 9.夾板由奇數層薄木片，依木紋方向相互平行排列膠合而成。

(　　)10.粒片板是將木材切成細小碎片後再加工製成，目前已成為書櫃、廚具等的主要材料。

二、選擇題：每題5分，共50分
(　　) 1.當我們製作產品時，選用材料會著重於材料的　(1)物理性質　(2)化學性質　(3)機械性質　(4)以上皆非。

(　　) 2.黃金常被製成金箔是因其有較佳的　(1)彈性　(2)延展性　(3)硬度　(4)強度。

(　　) 3.材料受到外力作用時所產生的抵抗能力稱為　(1)物理性質　(2)化學性質　(3)機械性質　(4)力學性質。

(　　) 4.材料受到外力，變形後可恢復原狀的能力，稱為　(1)強度　(2)韌性　(3)硬度　(4)彈性。

(　　) 5.下列何者屬於人造材料　(1)原木　(2)棉花　(3)陶土　(4)合金。

(　　) 6.下列何者不是木材的特性？　(1)有金屬光澤　(2)有香氣　(3)紋理優美　(4)材質輕。

(　　) 7.（A）表面處理（B）加工成形（C）接合組裝，請問正確的加工步驟是　(1) ABC　(2) BCA　(3) BAC　(4) CAB。

(　　) 8.以下木工工具或機器設備的加工成形何者不正確？　(1)鉋刀可修整厚度　(2)弓形鑚可做出圓孔　(3)車床可做出直線溝槽　(4)線鋸機可鋸切小轉彎弧線。

(　　) 9.補土的選購條件要優先考慮　(1)附著性高　(2)收縮率小　(3)研磨性佳　(4)以上皆是。

(　　)10.不需要接著劑或釘子的木料接合技巧是　(1)榫接　(2)膠接　(3)釘接　(4)螺接。
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